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Firmendarstellung:

Willkommen bei der Dipl. Ing. SCHERZER Gl
Seit Uber 50 Jahren befasst sich die Dipl.-Ing. SCHERZER GmbH nunmehr mit der Pla-
nung und schliisselfertigen Erstellung von Anlagen zum Umschlag und zur Lagerung von
flissigen und gasformigen Produkten. Aufgrund dieser Erfahrung gehoren wir zu den
fihrenden Unternehmen in unserem Geschaftsbereich. Unsere in- und auslandischen
Kunden aus der Mineral6lindustrie, der Chemischen Industrie und einer Anzahl anderer
Industriezweige schatzen die richtungsweisende Technologie und den hohen Qualitats-
standard sowie unsere Fahigkeit, groBtmoglich auf ganz spezielle 6konomische und
okologische Anforderungen eingehen zu konnen.

Quialitat - Sicherheit - Service

Gesellschaftliche und umweltpolitische Anforderungen stellen taglich hohe Anspriiche
an uns. Dazu kommen sich standig verdandernde sicherheitstechnische Herausforderun-
gen. All dem gerecht zu werden, hat fir uns hochste Prioritat. Aufgrund dessen sind alle
Unternehmensbereiche einem Qualitditsmanagement - System unterworfen und gemaR
DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert.

Als Fachbetrieb verfligen wir zudem Uber die notwendigen gesetzlichen Zulassungen,
um im Inland und Ausland agieren zu kdnnen.

Unsere Tochterfirma Scherzer Umwelttechnik GmbH kiimmert sich um den After Sales
Service, damit wir auch nach der erfolgreichen Inbetriebnahme fiir Sie da sein konnen.
Die Wartung, die Beschaffung von Ersatzteilen und weitere wichtige Serviceleistungen
sichern so den kontinuierlichen Betrieb lhrer Anlage.

Unser umfangreiches Leistungsprofil
besteht im Wesentlichen aus:

¢ Erarbeiten der Konzeption einer Anlage mit allen wesentlichen Leistungsdaten

¢ Bestandsaufnahmen

¢ Erstellen des Basic Engineering

¢ Erstellen des Detail Engineering

¢ Lieferung der Anlagenkomponenten

*  Montage der Anlage (bei schliisselfertigen Anlagen)

*  Montageuberwachung der Anlage (bei kundenseitiger Montage)

¢ Schulungen im Werk und beim Kunden

¢ Inbetriebnahme der Anlage

¢ Leistungsnachweis

*  Dokumentation und Ubergabe

¢ Serviceleistungen

Liefer— und Leistungsumfang

Unser Portfolio ist breit gefachert und gentigt
so beinahe jedem Anspruch.

Es enthdlt neben dem Neubau auch den Um-
bau und die Erweiterung von Anlagen zur
Beladung und Entladung von:

o Kesselwagen
e Stralentankwagen
e Schiffen

zum Umschlag von:

e Hellen Produkten
(Benzin, Diesel, Jet, etc.)

e  Dunklen Produkten
(Rohal, Bitumen, etc.)

e  Chemischen Produkten
(Aromaten, Sauren, etc.)

e Stabilem Gaskondensat

e  Flissiggasen
(Propan, Butan, LPG, etc.)

e Biodiesel / Bioethanol

Daruber hinaus beinhaltet unser Leistungs-
spektrum den Neubau und die Rekonstrukti-
on von Tanklagern und den zugehorigen Ne-
benanlagen wie:

e  Gasrlckgewinnungsanlagen (VRU)
e  Gaspendelsysteme

e  Feuerloschsysteme

e  Produkt- und Pumpensysteme

®  Entwasserungssysteme

e Energieversorgungssysteme

e  Automatisierungstechnik

e  Steuerungs- und
Uberwachungssysteme

e  Messwerterfassung der Produkte

e  Gleisanlagen



Kassabyagan - Entladaanlagan

fiir die Entleerung von Eisenbahnkesselwagen im Halbautomatik- oder
Vollautomatik - System

Unsere Unternehmensgruppe befasst sich seit Gber 50 Jahren mit der Planung und
schlusselfertigen Erstellung von Anlagen zum Umschlag und zur Lagerung fliissiger und
gasformiger Produkte. Zu unserem Kundenkreis zdhlen die Mineraldl-Industrie, die Che-
mische Industrie und eine Anzahl anderer Industriezweige.

Scherzer plant und liefert nicht nur die Kesselwagenentladeanlagen, sondern legt die
komplette Entladeanlage einschlieBlich aller Gewerke inkl. Automatisierung, Verlade-
rechner, Messwerterfassungssysteme, Rohrleitungssysteme, Spannungsversorgung,
Gebaude etc. aus.

1977 wurde die erste Kesselwagenentladeanlage von Scherzer geplant und geliefert.
Seit dem hat Scherzer entweder als Einzelauftrag oder im Zusammenhang mit einem
Tanklagerbau Kesselwagenentladesysteme geplant, geliefert und in Betrieb gesetzt.

Eine moderne Anlage befindet auf einem Tanklager in Polen (Ostrow Wielkopolskie /
ORLEN). Diese Anlage ist weitestgehend im vollautomatischen Betrieb. Das Doméffnen
und SchlieRen, sowie der Anschluss des Schlauches und das Offnen und SchlieBen der
Handarmatur am Kesselwagen muss manuell durchgefiihrt werden. Der komplette Pro-
zess bis zur vollstdandigen Entladung der Kesselwagen wird im vollautomatischen Betrieb
durchgefiihrt. Die Anschlusspunkte werden tber Sensoren Giberwacht , die gesteuerten
Armaturen sowie die frequenzgeregelte Pumpe werden in einer von Scherzer entwickel-
ten Logik in Abhangigkeit des Tankfillstandes gesteuert bzw. geregelt.

Daruber hinaus wurde in Suddeutschland eine neue Kesselwagenentladeanlage mit
einem unterirdischen Tank und automatischen Tankentleerungssystem von der Dipl.
Ing. SCHERZER GmbH schlisselfertig errichtet. Der Vorteil dieser Variante ist, dass kein
Unterdruck im Kesselwagen entstehen kann. Alle Kesselwagen sind Gber Gelenkrohrent-
lader an einem unterirdischen Tank angeschlossen und das Produkt wird Gber den Ho6-
henunterschied in den Tank mit ein Regelventil eingeleitet. Die Abfiihrung erfolgt mit
frequenzgesteuerten Pumpen, welche in Abhdngigkeit des Tankfillstandes geregelt
sind. Diese Variante ist auch abhangig von der Anzahl der verschiedenen Produkte.

Anlagen zur Entladung von Eisenbahnkesselwagen sowie den zugehérige Automatisie-
rung werden nach den jeweiligen ortlichen Bedingungen und den entsprechenden Kun-
denwiinschen ausgelegt.

Als Ubergabestationen dienen Stahlrohrgelenkverlader oder Schlauchsysteme mit
manuellen Armaturen oder sensorgesteuerten Armaturen.

Die Einlagerung der Produkte erfolgt Uber ein kombiniertes Rohrverteilersystem tber
gesteuerte Pumpen zu den Tanks.

Der entsprechende Verteiler kann mittels eines Restentleerungssystems nach jedem
Ladevorgang entleert werden.
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Es besteht einerseits die Moglichkeit Kesselwagenentladeanlagen mit geringen Automati-
sierungsgrad auszuriisten wobei dann erhohter Personalbedarf an der Entladestation vor-
handen sein muss.

Andererseits besteht die Maoglichkeit der fast vollstandigen Automation, wobei nach dem
Offnen der Domdeckel (falls keine Gaspendelung vorhanden ist) , Anschluss der Entlade-
technik, Offnen des Bodenventils und Aktivierung eines Start-Knopfes auf dem Leitsystem
oder ,Vor Ort“ die Entladung vollautomatisch gesteuert und auf dem Leitsystem dargestellt
wird.

Das entladende Produkt wird eichtechnisch erfasst.

Die Messwerterfassung kann Uber geeichte Tankfillstandsmesseinrichtungen oder iber
eingebaute Zahler in der Produktleitung erfolgen. Der Produktfluss kann ermittelt und dar-
gestellt werden.

Engineering und Planungsarbeiten
Kesselwagenentladeanlagen entstehen im Verbund von Planungsleistung fiir
verschiedene Gewerke.

Die wesentlichen Gewerke einer Anlage sind u.a.:
* Bauarbeiten
* Rohrleitungsbauarbeiten
¢ Stahlbauarbeiten
*  Automatisierungs- und Uberwachungssysteme
* Messwerterfassungssysteme (Temperaturkompensiert oder Masse)
* Feuerldschsysteme
¢ Gleisbauarbeiten
¢ Erdung- und Blitzschutz
* Kabel- und Verbindungsleitungen
* Montagearbeiten von Materiallieferungen
* Restmengensysteme
*  Pumpenstdande
* Trafostationen

Die Entscheidung tUber den Umfang der Arbeiten ist durch den Kunden festzulegen.

Nutzen Sie den Vorteil eine Anlage aus einer Hand zu bekommen:

Von der Grundlagenermittlung, Basisengineering, Detailengineering,
Behordenantrage, Bau und Gleisarbeiten, vollstandige Lieferungen sowie
Inbetriebnahmen.




Zu den Aufgaben die Scherzer im Zusammenhang mit Kesselwagenentladeanlagen aus-
fihrt sind folgende relevante Auslegungs- und Engineeringarbeiten erforderlich:

a) Grundlagenermittiung

.

.

Ermitteln der Voraussetzung zur Losung der Kesselwagenentladestation.

Ermittlung des Leistungsumfangs und der erforderlichen Vorarbeiten wie
Baugrunduntersuchungen und Vermessungsleistungen.

Zusammenfassen der Ergebnisse.
Auswahl und Besichtigung dahnlicher Objekte.

b) Vorplanung

.

.

Projekt- und Planungsvorbereitung, Analyse der Grundlagen.

Untersuchen von Losungsmaglichkeiten auf bauliche und konstruktive Gestaltung,
ZweckmaRigkeit, Wirtschaftlichkeit und unter Beachtung der Umweltvertraglich-
keit.

Erarbeiten des Planungskonzeptes einschl. alternativer Losungsmaglichkeiten in
zeichnerischer Darstellung und Bewertung. (Lagepldne, FlieBschemata)
Uberarbeiten des Planungskonzeptes unter Beriicksichtigung von Kundenwiin-
schen.

Erarbeiten der endgiiltigen Kostenschatzung unter Zugrundelegung der endgiilti-
gen Vorplanung.

Zusammenstellung der Vorplanungsergebnisse

c) Entwurfsplanung
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Ausarbeiten des Planungskonzeptes unter Beriicksichtigung aller fachspezifischen
Anforderungen unter Verwendung anderer an der Planung fachlich Beteiligter bis
zum vollstandigen Entwurf.

Erarbeiten der Erlauterungsberichte.
Zeichnerische Darstellung des Gesamtentwurfs.
Erstellen des Bauzeiten- und Kostenplans.
Zusammenfassung aller Entwurfsunterlagen.

d) Genehmigungsplanung
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Erarbeiten der Unterlagen fur die erforderlichen 6ffentlich-rechtlichen Verfahren
zur Weiterleitung des Kunden an die Behorden.

Vervollstandigen und Anpassen der Planungsunterlagen.

Rail Car Unloading Station
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e) Ausfiihrungsplanung

Einarbeiten des Ergebnisses aus der Genehmigungsplanung unter Bericksichtigung
aller fachspezifischen Anforderungen und Verwendung der Beitrdge anderer an der
Planung fachlich Beteiligter bis zur ausfihrungsreifen Losung.

Zeichnerische und rechnerische Darstellung des Objekts mit allen fir die Ausfiihrung
notwendigen Einzelangaben einschl. Detailzeichnungen in den erforderlichen MaR-
staben.

Erarbeiten der Grundlagen fiir die anderen an der Planung fachlich Beteiligten und
Integrieren ihrer Beitrage bis zur ausfihrungsreifen Lésung.

Fortschreiben der Ausfiihrungsplanung wahrend der Objektausfiihrung.

f) Bauoberleitung

*

Aufsicht Uber die 6rtliche Bauliberwachung, Koordinieren der an der Objektiiberwa-
chung fachlich Beteiligten, insbesondere Priifen auf Ubereinstimmung und Freigeben
von Planen Dritter.

Aufstellen und Uberwachen eines Zeitplans (Balkendiagramm).
In Verzug setzen der ausfiuhrenden Unternehmen.

Abnahme von Leistungen und Lieferungen unter Mitwirkung der 6rtlichen Baulber-
wachung und anderer der Planung und Objektiiberwachung fachlich Beteiligter,
unter Fertigung einer Niederschrift Gber das Ergebnis der Abnahme.

Teilnahme an behérdliche Abnahmen

Ubergabe des Objekts einschl. Zusammenstellung und Ubergabe der erforderlichen
Unterlagen, z.B. Abnahmeniederschriften und Prifungsprotokolle.

Zusammenstellen von Wartungsvorschriften fir das Objekt.

Uberwachen der Priifungen der Funktionsfahigkeit der Anlagenteile und der Gesamt-
anlage.

Kostenfeststellung.
Kostenkontrolle.

g) Dokumentation

*

Zusammenstellen der zeichnerischen Darstellung und rechnerischen Ergebnisse der
Kesselwagenentladeanlage nach der Fertigstellung, As-Built - Dokumente.
Zusammenstellung der Anlagenzertifikate, Betriebsanweisungen, Wartungs- und
Reparaturanweisungen sowie behordliche Genehmigungen zum Betrieb des Tankla-
gers.

Handbicher und Freigaben des Gesamtprojektes.




Auslegung von Entladesystemen:

Folgende Parameter werden vor Planungsbeginn festgelegt:

¢ Produkte

¢ Temperaturbereiche

¢ Maximale FlieBgeschwindigkeiten

¢ Verladezeiten

*  Flanschanschliisse

*  Arbeitsbereiche Verlader / Schlduche

Ausfuihrungsart
(Gelenkverlader / Schlduche)
Sicherungssysteme
Flanschabstande
Probeentnahmevorrichtung
Art der Messwerterfassung
Videosysteme

Auslegung von Messstrecken bzw. Messwerterfassungssysteme

Folgende Parameter werden fiir Messstrecken vor Planungsbeginn festgelegt:

¢ Produkte

¢+  Temperaturbereiche

* Maximale FlieRgeschwindigkeiten
¢ Eichpflicht fir Messstrecken

¢  Abrechnung Volumen VT / Masse

Zahlersysteme und Typen
Nenndruckstufen
Regelventilsysteme und Typen
Voll- und Leersysteme

Auslegung von Rohrleitungen und Armaturen

Folgende Parameter werden fiir Rohrleitungen und Armaturen vor Planungsbeginn festgelegt:

¢ Produkte

¢+ Temperaturbereiche

*+  Maximale FlieBgeschwindigkeiten
¢ Armaturensysteme und Typen

Auslegung von Feuerloschsystemen

Nenndruckstufen
Flanschausfuhrung

Liefer- und Leistungsumfang
Abnahmeprifungen

Folgende Parameter werden fiir Feuerloschsysteme vor Planungsbeginn festgelegt

und sind fir die Bearbeitung erforderlich:

¢ Brandschutz und Loschwasserriickhaltung

¢ Loschmedium
¢+ Temperaturbereiche
¢ Loschbereiche

Auslegung von Sicherungssystemen

.

.

.

Vorgaben von ortlicher Feuerwehr
Abnahmeprifungen
Auswahl der Brandschutzeinrichtungen

Folgende Parameter werden fiir Sicherungssysteme wahrend der Planungsphase festgelegt.

¢ Auswahl der Sicherungssysteme
¢ Auswahl der Signalsysteme

.

*

Vorgaben von ortlichen Behorden
Liefer- und Leistungsumfang der Systeme

Alle Arbeiten die im Gefahrenbereich der Glei-

se durchzufiihren sind, bedirfen einer vorheri-
gen sorgféltigen Planung. Dazu gehdren auch
Kesselwagenentladeanlagen die im Gleissys-
tem integriert sind. Die Uberlegungen, die zur
Planung der Arbeiten notwendig sind, durfen
sich nicht nur ausschlieflich auf die eigentliche
Durchfiihrung der Arbeit beschranken, sie
mussen auch die zugehdorigen SicherungsmalR-
nahmen beriicksichtigen.

Oft werden aus Terminzwangen notwendige
SicherungsmaRnahmen unzureichend erkannt
und dann auch nicht eingeplant. Vor Beginn
der Arbeiten kann sich plotzlich herausstellen,
das wesentliche Kriterien, wie z.B. ortliche
schwierige Verhaltnisse, nicht berlcksichtigt
worden sind. Diese Versaumnis muss dann mit
Hilfe betrieblicher MaBnahmen behoben wer-

den.
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Brandschuiz und Loschwasserriickhaliung
Angriffswege zur Brandbekdmpfung missen so angelegt und gekennzeichnet sein, dass

Entleerstellen mit Losch- und Rettungsgeraten schnell und ungehindert erreicht werden
kénnen.

Bei Full- und Entleerstellen fir brennbare Flissigkeiten sind Lage und Breite der An-
griffswege zur Brand-bekdampfung nach DIN 14 090 unter Berticksichtigung der 6rtlichen
und betrieblichen Verhdltnisse im Einvernehmen mit den fir die Brandbekdmpfung
zustandigen Stellen festzulegen.

Bei erlaubnisbediirftigen Fiillstellen muss ein aktueller Feuerwehrplan fir bauliche Anla-
gen nach DIN 14 095 und eine Brandschutzordnung nach DIN 14 096 vorhanden sein.

Zur Bekampfung von Entstehungsbranden sind Feuerloschgerdte bereitzustellen. Auf
die Richtlinie ASR A2.2 ,,MalRnahmen gegen Brande” wird verwiesen.

Auswahl der Brandschutzeinrichtungen

Die Brandschutzeinrichtungen sind nach Art und Umfang in Abhangigkeit der ortlichen
und betrieblichen Verhaltnisse, insbesondere der Fillrate und der Gefahrklasse der
brennbaren Flussigkeiten zu bestimmen.

Sie sind durch geeignete Einrichtungen zur Brandmeldung an die zustdndige Feuerwehr,
z. B. durch Feuermelder, zu ergdnzen. Im Ubrigen muss der Brandschutz so organisiert
sein, dass allen Gefahren wirksam begegnet werden kann.

Brandschutzeinrichtungen dirfen je nach den értlichen und betrieblichen Verhéltnissen
ortsfest, orts-beweglich oder teilbeweglich sein.

Teilbeweglichen Feuerldschanlagen sind u.a. mobile Loschfahrzeuge bzw. -gerate, die
hinsichtlich Loschmittelrate und Ldschmittelbevorratung sowie Alarmierungskonzept
und Eingreifzeit ortsfesten Feuerldschanlagen entsprechen.

Als Loschmittel kommen insbesondere in Betracht: Schaum, Kohlendioxid, Léschpulver
und Wasser.

Kohlendioxid oder Léschpulver darf unter Druck in explosionsfahige Atmosphare (z. B.
zum Inertisieren oder zum Erproben der Loschanlage) nur eingeleitet werden, wenn
besondere SchutzmalRnahmen getroffen sind; auf die berufsgenossenschaftliche Regel
fur die Vermeidung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen BGR 132
wird hingewiesen.

P | R - S ) R
Loschwassenniicknaliung
Bei Fill- und Entleerstellen ist die Notwendigkeit einer Léschwasserriickhaltung im Ein-

zelfall unter Beteiligung der fiir den Brandschutz zustandigen Stelle zu prifen und ggf.
das Rickhaltevolumen festzulegen.

Einrichtungen zur Léschwasserriickhaltung sind z. B. nicht erforderlich, wenn der zu
erwartende Anfall an Léschwasser und an brennbaren Flissigkeiten im Brandfall so
gering ist, dass er mit den vorhandenen Riickhalteeinrichtungen aufgenommen werden
kann.
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Auiomaiisiarungs- und Uonapwvachungssysiaima

Folgende Parameter werden fir Automatisierungsysteme vor Planungsbeginn festgelegt.

¢ Schnittstellen ¢ Artund Umfang der Automatisierung
¢ Signalaustausch zu Kunden ¢  Festlegung des Automatisierungssys-
¢ Fernwartung Uber Telefon tems (SPS und Leitsysteme)
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Prozasslaiisysiamiacnnik
Steuerung und Visualisierung des gesamten Prozesses mit Prozessleitsystemen
(z.B. WinCC von Siemens) und SPS-Steuerungen.

*+ Server- / Client basiertes Prozessleitsystem mit einer zentralen Datenhaltung
aufbauend auf Windows-Rechner-Systemen .

¢ Aufbau von redundanten Systemen.

*  Prozessanbindung der SPS-Steuerungen (z.B. Simatic S7 von Siemens) Uber Bussys-
teme (Industrial Ethernet oder Profibus).

* Integration von Tanklagermanagementsystemen, eichamtlich zugelassenen Men-
generfassungssystemen und ID - Kartenlesesystemen in die Gesamtkonzeption.

* Anbindung der Tankmesstechnik (z.B. Radarflllstandsmessanlagen) mit OPC
(OLE for Process Control).

*  Anbindung von Prozesssignalen in die SPS-Steuerungen Uber genormte Feldbussys-
teme (Profibus-DP, Profibus-PA).

¢ Kopplung zu Fremdsystemen und deren weitestgehende Integration in die Prozess-
automation Uber genormte oder anwenderspezifische Protokolle
(z.B. Profibus, Modbus, 3964R, RK512 oder anderes).

¢ SAP-Anbindungen der Verladerechnersysteme und kundenspezifische Anpassungen
sind moglich.

Prozassvisualisiarung

Untergeordnete Systeme (z.B. Kesselwagenfiill- und entladestellen, VRU-Anlagen, Um-
schlag und Mischanlagen) werden mit untergeordneten maschinennahen Bedien- und
Uberwachungssystemen basierend auf Windows-Rechner-Systemen) ausgestattet.
Visualisierung und Prozessbedienung in speziell fir diesen Prozess erstellten Visualisie-
rungsbildern.
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¢ Vorgabe und Kontrolle von Prozessparametern.

v,
A

¢ Alarmvisualisierung, Alarmprotokollierung und Alarmarchivierung.

ole!

*  Einbindung der untergeordneten Prozessvisualisierungssysteme in das Prozessleit-
system.
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Uirnmwelischuiz und Sicherheii
Folgende Parameter werden fir die Sicherheit vor Planungsbeginn festgelegt.
¢ Art und Umfang der Gleisbettabsicherung (Gleistassen, Ortbeton)

¢ Erstellung von Sicherheitsanalysen

*  Anforderungen aus TRGS 727/TRGS 2153, TRBF und Behérdenforderungen

Auffangflachen aus Ortbeton oder Fertigteilstationen (Gleistragwannen)

Auffangflachen innerhalb von Kesselwagenentladestationen werden aus Ortbeton oder
als Fertigteilstationen als Gleistragwanne ausgefiihrt.

Beim Lagern, Abfillen, Herstellen und Behandeln von wassergefiahrdenden Stoffen wie
z.B. in der chemischen Industrie, in Umflllstationen, Betankungsanlagen oder Tankla-
gern sowie bei Loktankstellen muss gesichert sein, dass diese Stoffe nicht in das Grund-
wasser gelangen.

Gleistragwannen sind Betonfertigteile zum Auffangen und Ableiten von wassergefahr-
denden Flissigkeiten im Gleisbereich und schiitzen so Boden und Gewasser. Hierzu
kdénnen bei speziellen Anforderungen die Gleiswannen noch werkseitig mit einer Be-
tonverglitung oder Beschichtung versehen werden. Die Bauteile kénnen innerhalb kiir-
zester Zeit verlegt werden.

Die porenarme Sichtbetonoberflache ermdglicht ein Hochstmal an Dichtigkeit und
sorgt so fur eine kontrollierte Entwasserung der Auffangflache. Eine genaue Kostener-
mittlung im Vorfeld, verladssliche Terminablaufe und die abgestimmte Logistik garantie-
ren, dass Sie beim Bau kein Risiko eingehen.
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Leitmontagen, Schulungen und Inbetriebnahmen werden von den Spezialisten der
Dip.- Ing. SCHERZER GmbH durchgefuhrt. Diesbezuglich wird hochqualifiziertes und speziell
geschultes Personal eingesetzt.

Die internen Schulungen werden in der Regel mit dem Funktionstest der Anlagen verknupft.
Somit ist sichergestellt, das die SchulungsmaRnahmen direkt an den Steuerungssystemen der
neuen Anlage durchgefiihrt werden. Bei der Schulung werden umfangreiche Funktionsmog-
lichkeiten dargelegt und das komplette Engineeringsystem wie Tagnummernsystem, Strom-
laufpléne etc. dargelegt.

Die Speziallisten der Leitmontagen werden in einzelnen Gewerken wie z.B. Mechanik,
Tiefbau, Betonbau, Stahlbau, Elektrik und MSR aufgeteilt. Des Weiteren wird ein Oberbaulei-
ter fir die Koordination und als Ansprechpartner fir den Endkunden vorgesehen. Fir die
Leitmontagen und Inbetriebnahmen werden detaillierte Termin- und Organisationsplane
erarbeiten.

Ajtar Salas Sarvico

Der After Sales Service wird durch die Spezialisten unseres Tochterunternehmens SCHERZER
Umwelttechnik GmbH durchgefiihrt. Wartungsvertrage werden fir den mechanischen und
EMSR Bereich angeboten. Ersatzteilvorhaltung und Optimierung der Anlagen sind unter
anderem unsere Kernaufgabe und runden unser Serviceangebot ab. Durch eine Ferndiagnose
mit VPN oder Modemanbindung sind kurzfristige Storungsanalysen und Problembeseitigung
moglich.

. LY ] L [ o e)
Ausgawainlia Rararanzan;

1992 / 94 Reederei Dettmer GmbH & Co. / Magdeburg
Engineering und Bauleitung zur kompletten Neuerstellung eines Tanklagers

2000 PKN Ostrow / Polen

Lieferung und Engineering fiir die Ausristung eines neu zu errichtenden Tanklagers, im
Wesentlichen: Tank-Ausristung, TKW-Beladung, VRU, KWG-Entladung, Feuerloschsystem,
komplettes Automatisierungs- und Steuerungssystem.

2002 Total / Heilbronn
Engineering fir eine Kesselwagenentladeanlage fiir Alll Produkte einschl. Genehmigungsver-
fahren, Erstellung der Leistungsverzeichnisse und Bauleitung.

2009 RWE/DEA / n.n.
Grundlagenplanung zum Bau einer Kesselwagen Entladeanlage

2011 n.n. / Siiddeutschland
Schliisselfertige Erstellung einer Kesselwagen - Entladestation (Ubernahmestation)
brennbare Fliissigkeiten.

Emmm SCHERZER
W UMWELTTECHNIK




LOADING YOUR FUEL

Dipl.-Ing. SCHERZER GmbH

www.scherzer.net

Zentrale

Dipl.-Ing. SCHERZER GmbH
Adlerstr. 16a

D - 45307 Essen

Telefon: +49 /201 /85514 -0

Fax: +49 /201 /55 14 04

E-Mail: info@scherzer.net
www.Scherzer.net

Weitere Broschiiren der Dipl.-Ing. SCHERZER GmbH

Firmendarstellung

Kesselwagen — Beladesysteme

Kesselwagen — Entladesysteme

Kesselwagen — Flllrohr— und Hydrauliksysteme

Optionen fiir Scherzer Fillrohrsysteme

Studie zum Vergleich von Kesselwagen ON SPOT Beladeanlagen und Kesselwagen Reihenbeladeanlagen

Studie zum Vergleich von Kesselwagen ON SPOT Beladeanlagen und Untenbeladeanlagen
(Bottom Loading)

Flussiggas (LPG) - Belade- und Entladesysteme

Tankwagen - Belade- und Entladesysteme

Schiffs - Belade- und Entladesysteme

Tanklager einschlielich Umschlags- und Rickgewinnungsanlagen
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Gerne senden wir lhnen diese auf Anfrage zu.
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